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Unsere Angaben iiber unsere Produkte und Gerate sowie Uber unsere Anlagen und Verfahren beruhen auf einer umfangreichenForschungsarbeit und anwendungs-
technischen Erfahrung. Wir vermitteln diese Ergebnisse, die keine Zusicherung von Eigenschaften unserer Erzeugnisse bedeuten, in Wort und Schrift nach bestem
Wissen, behalten uns jedoch technische Anderungen im Zuge der Produktentwicklung vor. Dariiber hinaus steht unser anwendungstechnischer Dienst auf Wunsch fiir
weitergehende Beratung sowie zur Mitwirkung bei der Ldsung fertigungs- und anwendungstechnischer Probleme zur Verfiigung. Das entbindet den Benutzer jedoch nicht
davon, unsere Angaben und Empfehlungen vor ihrer Verwendung firr den eigenen Gebrauch selbstverantwortlich zu priifen. Dies gilt - besonders fiir Auslandslieferungen —
auch hinsichtlich der Wahrung von Schutzrechten Dritter sowie fiir Anwendungen und Ver-fahrensweisen, die von uns nicht ausdriicklich schriftlich angegeben sind. Im
Schadensfalle beschrénkt sich unsere Haftung auf Ersatzleistungen gleichen Umfangs, wie sie unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen bei

Qualitatsméngeln vorsehen.
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